Kapselwiegesystem
KWS

Leistungsstarke Technik
fiir 100% Kontrolle von
Hartgelatinekapseln

Bei der Verwagung von Kapselpridparaten kommt
es neben dem Erfiillen von produktions-
angepasster Leistung vor allem auf hochprazise
Waégevorgange, nachvollziehbare Auswertungs-
daten und das schonende Handling der Produkte
an. Das Kapselwiegesystem KWS erfiillt diese
Anforderungen und ermdglicht die liickenlose
Information iber den Wéageprozess.

Harro
Hofliger

Das Kapselwiegesystem KWS deckt einen Leistungs-
bereich zwischen 60.000 und 120.000 Kapseln pro
Stunde ab - wahlweise in 6-, 9- oder 12-spuriger
Ausfiihrung. Maschinen der Baureihe KWS sind
ausgelegt fur die Verwégung aller gangigen Kapsel-
formate, wie auch von SondergréBen (Supro-Formate,
Elongated etc.) im Bereich von 20 — 2.000 mg.

Durch die Verkettung des Systems mit einer
Kapselfullmaschine kann der komplette Prozess der
Kapselherstellung abgedeckt werden. Uber eine
Tendenzregelung in der Programmsteuerung des
Kapselwiegesystems ist eine Regulierung des Fiill-
gewichts bei der Beflllung von Kapseln méglich.
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Die hochwertige Ausstattung der Baureihe KWS
zeichnet sich durch folgende technische Beson-
derheiten aus:

Separate Wagezelle zur Kompensation von
Umgebungsschwingungen

Sicherstellen des Wé&geprozesses durch integrierte
Selbstkontrollen mechanischer und elektronischer
Komponenten

Sicherung des Wé&geergebnisses durch
Autotarierung nach vorwahlbarer Zeit
Online-Analyse des W&gesignals

mit Plausibilitatsprifung

Statistische Auswertungen direkt an der Maschine

Kapselformate ‘

- Ausfiihrliche Informationen finden Sie
1 in der Broschiire ,,KWS”.

‘ Technische Daten

Maschinentypen KWS6 KWS9 KWS 12

S-Version -
Stand-alone KWS 6-S KWS 9-S KWS 12-S

L-Version -

fur lose Verket-

tung mit einer vor-

geschalteten

Kapselfillmaschine KWS 6-L KWS 9-L  KWS 12-L

- Schnittstellen fir Datentransfer zur

Dokumentation des Wéageprozesses

- Schnittstelle zu einer zentralen

Betriebsdatenerfassung

- Leerkapselverwédgung mdoglich
- Werkzeugloser Formatwechsel
- Samtliche Formatteile kdnnen auf einem Transport-

system geliefert werden, welches das problemlose
Reinigen z. B. in einer Waschmaschine, oder die
Aufbewahrung in einem Schrank ermdglicht

Prézise Wégeprozesse sind mit der
KWS liberhaupt kein Problem

Uber die leistungsstarke Software ist eine Vielzahl
an Daten verfiigbar:

- Ubersicht tiber den Status aller produktions-

und bedienerrelevanten Wagedaten

Alle fUr die Verwagung notwendigen Daten werden
produktspezifisch abgespeichert

Exakte produktspezifische Einstellung von
Wagebeginn und Wagedauer.

Zur Nachregelung einer vorgeschalteten
Kapselflllmaschine

Prozentuale Verteilung der Einzelergebnisse

im Verhaltnis zur Gesamtproduktion

Waégebereich von 20 — 2000 mg

Wagegenauigkeit +£2 mg

Ausbringung 60.000 bis 120.000 Kapseln / Stunde
abhangig vom Maschinentyp

Elektrischer
Anschlusswert 3 PH/N/PE*, 230/400V,
50/60Hz, max. 3kVA

*andere Landerspannungen sind moglich

Abmessungen B = ca. 600 mm
H = ca. 1.450 mm

Samtliche Angaben dieses Datenblatts sind unverbindlich und kénnen Anderungen unterliegen!
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